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Kalanderwalze 



Die Erfindung betrifft eine Kalanderwalze, insbesondere fiir Ma- 
schinen zur Herstellung Oder Verarbeitung von Papier-, Karton- 
oder Kunststof f olien-Bahnen. Wie beispielsweise aus US-PS 4, 738, 
196 bekannt ist, werden solche Kalanderwalzen mit einer Einrich- 
tung kombiniert zur zonenweisen thermischen Beeinf lussung der Aus- 
senmantelf lache der Kalanderwalze. Dies bedeutet mit anderen Wor- 
ten: Der Walzenmantel wird iiber seine Lange (d.h. iiber die Breite 
der zu behandelnden Bahn) in zahlreiche, relativ schmale Zonen un- 
terteilt. Jede dieser Zonen kann einzeln thermisch beeinf luBt, 
d.h, erwarmt oder gekiihlt werden, so daB der Durchmesser jeder Zo- 
ne, relativ zum Durchmesser der benachbarten Zonen urn einen klei- 
nen Betrag vergroBert oder verkleinert werden kann. Hierdurch kann 
man die Dicke der zu behandelnden Bahn in einzelnen Zonen korri- 
gieren. Gewiinscht wird in der Regel eine Bahn mit moglichst exakt 
gleichmaBigem Dicken-Querprof il . 

Die genannte Einrichtung zur zonenweisen thermischen Beeinf lussung 
des Walzenmalzenmantels umfafit beispielsweise (gemaB US-PS 4, 738, 
196) flir jede Zone eine Luf tblasduse . In Betracht kommt auch die 
Anwendung von Inf rarot-Strahlern oder von Einrichtungen zur Erzeu- 
gung eines Wirbelstromes . Alle diese Einrichtungen sind in der Re- 
gel aufierhalb der Walze, also an ihrer Peripherie angeordnet. Es 
ist aber auch moglich, im Inneren der Walze flir jede Zone eine 
elektrische Heizeinrichtung vorzusehen. 
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Der Erfindung liegt der Aufgabe zugrunde, die bekannten Kalander- 
walzen der oben beschriebenen Art dahingehend zu verbessern, dafi 
der Energieaufwand verringert wird, der flir eine bestimmte Durch- 
messeranderung in einer Zone des Walzenraantels erforderlich ist. 

Diese Aufgabe wird durch die Anwendung der kennzeichnenden Merkma- 
le des Anspruches 1 gelost. Durch den in jedem Ringkanal vorgese- 
henen Stoff mit extrem hohem Warmeausdehnungskoef f izienten wird 
erreicht, daB beispielsweise bei Zufuhr von Warme zu der betref- 
fenden Zone, mit relativ geringem Aufwand an Warmeenergie eine 
verhaltnismaBig groBe Ausdehnung des Walzenmantels in der betref- 
fenden Zone«erzielt wird. 

Wenn der betreffenden Zone Warme von auBen zugefiihrt wird (bevor- 
zugte Ausfuhrungsf orm der Erfindung), dann findet hierdurch zu- 
nachst wie bisher eine DurchmesservergroBerung durch Warmedehnung 
des AuBenmantels statt, danach jedoch zusatzlich eine Durchmesser- 
vergroBerung aufgrund der Warmedehnung des den Ringkanal ausfiil- 
lenden Stoffes. 

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung und ein Ausfuhrungsbeispiel 
werden nachfolgend anhand der Zeichnung erlautert. 

Die Figur 1 zeigt einen Teillangsschnitt durch eine Kalanderwalze . 

Die Figur 2 zeigt schematisch eine perspektivische Ansicht auf die 
Kalanderwalze und auf einen dazugehorigen Blaskasten. 

Die in Figur 1 insgesamt mit 10 bezeichnete Kalanderwalze hat ei- 
nen inneren Walzenhauptkorper 11, mit einem Lagerzapfen 11a, Der 
vorzugsweise aus StahlguB gefertigte Walzenhauptkorper 11 weist 
in seiner auBeren Mantelflache zahlreiche, iiber die Lange gleich- 
maBig verteilte Ringkanale 12 auf, die in den Walzenhauptkorper 
eingearbeitet sind und die durch einen vorzugsweise aus Stahl ge- 
fertigten AuBenmantel 3 abgedeckt sind. Der AuBenmantel kann, wie 
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in Figur 1 beispielhaft dargestellt, aus mehreren Ringen (3', 3*', 
3 9tt usw.) zusammengesetzt sein. GemaB Figur 1 ist jedem Ringkanal 
12 ein Ring (als Teil des AuBenmantels 3) zugeordnet und mit dem 
Walzenhauptkorper 11 verschweiBt. Man kann solche Ringe auch auf 
den Walzenhauptkorper 11 auf schrumpf en. In diesem Fall konnen 
Ringe groBerer Lange vorgesehen werden, wobei also jeder einzelne 
Ring mehrere Ringkanale uberdeckt. 

Fur jeden Ringkanal 12 ist in dem AuBenmantel 3 eine radiale Boh- 
rung vorgesehen, wie in Figur 1 bei 16 beispielhaft dargestellt. 
Durch diese Bohrung hindurch wird der Ringkanal mit einem Stoff 
ausgefiillt, * z .B. Paraffin, Wachs Oder dergleichen, dessen Warme- 
ausdehnungs-Koef f izient wesentlich groBer ist als derjenige von 
Stahl, also des Werkstoffs, aus dem der Walzenhauptkorper 11 und 
der (aus den Ringen zusammengesetzte) AuBenmantel 3 gefertigt 
sind. Es versteht sich, daB auBer der dargestellten Einfull-Boh- 
rung 16 eine Ent liif tungsbohrung vorhanden ist, und daB nach dem 
Einfiillen beide Bohrungen verschlossen werden. Alternativ hierzu 
kann jeder Ringkanal 12 schon vor dem Auf schrumpf en oder Auf- 
schweiBen des AuBenmantels mit einer Metall-Legierung ausgefiillt 
werden, z.B. unter Verwendung von Aluminium und/oder Magnesium, 
deren Warmeausdehnungs-Koef f izient etwa zwei bis drei mal hoher 
ist als derjenige von Stahl. 

Aus Figur 2 ist ersichtlich, daB der Kalanderwalze 10 beispiels- 
weise ein auflenliegender Luf tblaskasten 17 zugeordnet werden kann, 
der fur jede Zone, d.h. fur jeden Ringkanal 12, wenigstens eine 
Luftblasdiise 18 aufweist, mit der erwarmte oder gekiihlte Luft auf 
den AuBenmantel 3 der Kalanderwalze 10 aufgeblasen werden kann. 
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Schutzansp ruche 

1. Kalanderwalze (10), insbesondere fiir Maschinen zur Herstel- 
lung Oder Verarbeitung von Papier-, Karton- Oder Kunststoff- 
f olien-Bahnen, 

mit einer Einrichtung (17, 13) zur zonenweisen (d.h. iiber die 
Bahnbreite unterschiedlichen) thermischen Beeinf lussung (Er- 
warmung Oder Kiihlung) der AuBenmantelf lache der Kalanderwalze, 

gekennzeichnet durch die folgenden Merkmale: 

(a) Jeder Zone ist im Inneren der Walzen ein nach auBen her- 
metisch abgeschlossener Ringkanal (12) zugeordnet. 

(b) Jeder Ringkanal (12) ist mit einem Stoff (z.B. Paraffin) 
gef ul It , dessen Warmeausdehnungskoef f izient wesent lich 
(d.h. mindestens 2 bis 10 mal) grbBer ist als derjenige 
des Walzen-Werkstof f s . Fig. 1. 

2. Kalanderwalze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
der die Ringkanale (12) ausfiillende Stoff Paraffin ist. 

3. Kalanderwalze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
der die Ringkanale (12) ausfiillende Stoff eine organische 
Verbindung, z.B. ein Wachs ist. 
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4. Kalanderwalze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB 
der die Ringkanale (12) ausfiillende Stoff ein Metall oder 
eine Metall-Legierung ist, z.B. Aluminium oder Magnesium. 

5. Kalanderwalze nach einem der vorangehenden Anspriiche , dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ringkanale (12), wie an sich bekannt, 
zwischen einem inneren Walzenhauptkorper (11) und einem Aus- 
senmantel (3) angeordnet sind. 

6. Kalanderwalze nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Ringkanale an der Innenseite des AuBenmantels vorgesehen 
sind. • 

7. Kalanderwalze nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Ringkanale (12) an der AuBenseite des Walzenhauptkorpers 
(11) angeordnet sind. 

8. Kalanderwalze nach Anspurch 7, dadurch gekennzeichnet, dafl 
der Auflenmantel (3) aus einzelnen Ringen (3', 3 ,# , 3 ,,t ) zu- 
sammengesetzt ist, die mit dem Walzenhauptkorper 11) durch 
Auf schrumpf en oder durch Schweiflen verbunden sind. 



